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My, spole¢nost Fast & Fluid Management the Netherlands,
A Unit of IDEX Corporation

Hub van Doorneweg 31

2171 KZ SASSENHEIM

timto na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, ze vyrobek

S0400,

na ktery se vztahuje toto prohlaseni, je v souladu s nasledujicimi normami nebo jinymi rovnocennymi smérnicemi

NEN 3544, kvéten 1984
NEN 24486, prosinec 1976
EN 55024-2

EN 55024-4

NEN-EN 60204, zafi 1993
NEN-EN 292-1, zafi 1992
NEN-EN 292-2, zafi 1992
NEN 418, listopad 1990

podle podminek smérnice pro strojni zafizeni, nizkonapétova zafizeni a elektromagnetickou slucitelnost.

Nizozemsko,
Sassenheim, 7.10.2002

ir. Kees Meeusen

viceprezident pro vyrobu

generalni feditel

Fast & Fluid Management the Netherlands,
A Unit of IDEX Corporation
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UVOD A ZARUKA etrana 4

A - Uvod

Vybrali jste si vibracni micha¢ od spole¢nosti Fast & Fluid Management a tim jste se rozhodli pro vyrobek, ktery
je vysledkem intenzivniho vyzkumu a vyvoje. Soucasti nejvyssi kvality, dokonalé zpracovani a moderni
ergonomicka konstrukce, to vSe zarucuje dlouhou zivotnost a vysokou uroven uzivatelského pohodli.

Toto zafizeni splfiuje podminky smérnice EC 89/392/EEC pro stroje, 89/336/EEC pro elektromagnetickou
slucitelnost a 73/32/EEC pro elektricka zafizeni a je uréeno k pouzivani v daném napétovém rozmezi,
nafizeném Radou ministrd Evropského spolecenstvi. Tento stroj obdrzel certifikacni znacku CE.

B - Zarucni podminky

Zkratka ,F&FM* v téchto zaru¢nich podminkach znamena spole¢nost Fast & Fluid Management. Nasleduje
prehled zaruénich podminek, které jsou zahrnuty do vSeobecnych prodejnéch podminek F&FM (vSeobecné
podminky mizete ziskat zdarma od spole¢nosti F&FM).

1. Spole¢nost F&FM zaruCuje spravné fungovani vSech ji dodavanych vyrobk( po dobu jednoho roku s vyjimkou
pfipadd, kdy je porucha dusledkem normalniho opotfebovani. Vyjde-li najevo, Ze na danou poruchu se zaruka
nevztahuje, druha strana uhradi naklady na veskeré €innosti provadéné spole¢nosti F&FM s cilem stanovit,
zda se na poruchu vztahuje zaruka. Vyjde-li najevo, Zze na poruchu se vztahuje zaruka, spole¢nost F&FM doda
identické nebo ekvivalentni zbozi za podminek uvedenych v bodé 6 vSeobecnych prodejnich podminek.
Zarucni zavazky popsané v tomto Clanku plati pouze v pfipadé, Ze zbozi dodané spolecnosti F&FM bylo
pouzivano v souladu s pfiru¢kou. Cas straveny ¢innostmi souvisejicimi se zarukou v€etné doby nutné na
cestu, cestovnich nakladll a nakladd na ubytovani se Uctuji podle aktualnich sazeb.

2. Narozdil od vySe uvedenych podminek bude spole¢nost F&FM zbavena jakychkoliv zaru€nich zavazkd,
jestlize:

a) druha nebo tfeti strana provedla (nebo se pokusila provést) opravu, aniz ji pfedtim spole¢nost
F&FM odmitla provést za pfiméfenou cenu;

b) spole¢nost F&FM prokaze, ze zavada se neprojevila béhem zkousek;

¢) druha strana neinformovala spole¢nost F&FM bezprostfedné po vyskytu poruchy dopisem nebo faxem,
neuvedla vSechny pfesné informace a/nebo se pfesné nefidila pokyny spole¢nosti F&FM;

d) druha strana nepouzivala zbozi nebo s nim nezachazela spravné v souladu s pokyny spoleénosti F&FM,;

e) Skoda vnikla za nepfitomnosti dohledu spole¢nosti F&FM v dusledku nehody, k niz doSlo pfi pfepravée
nebo instalaci.
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| UVOD A ZARUKA S

C - Popis obrazkd na obalce
S0400

Horni viko

Ovladaci panel a tlagitko nouzového zastaveni
Transformator

Deska napajeni

Odstranitelny pfedni panel

Upinaci deska

Tlumici souprava

Vzpéra - zavés

Drzadlo dvifek

Ram vibra¢niho michace

PloSina na plechovky

Upevnovaci hrana

Vystfedna osa

Motor a hnaci femen vibraéniho michace
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A - VSeobecné bezpecnostni pokyny

Upozornéni! Pred instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si peclivé
precCtéte navod k pouziti. ZvySite tim vlastni bezpeénost a predejdete
zbyteCnému poskozeni stroje.

Pokud nebudou dodrzeny nasledujici pokyny, vyrobce neponese Zadnou odpovédnost za Skody:

1.

Noo

Dojde-li k poskozeni stroje (napfiklad béhem prepravy), nepokouSejte se ho uvést do provozu. Mate-li
pochybnosti, nejprve kontaktujte dodavatele nebo servisni oddéleni spole¢nosti F&FM.

Zafizeni se musi umistit a zapojit pfesné podle pokynu pro instalaci.

Musi se dodrzovat veSkeré mistni bezpecnostni pfedpisy a nafizeni.

Stroj Ize zapojovat pouze do uzemnéné nasténné zasuvky 230 V /16 A/ 50 Hz nebo 110 V / 25 A/ 60 Hz,
nainstalované v souladu s predpisy.

Uzivatelé musi dohlizet na to, aby byl stroj v dobrém stavu. Vadné soucasti se musi vymeénit.

Aby se prfedeSlo urazu, béhem normalniho pouzivani musi byt zavifena dvirka a pfipevnény vSechny panely.
VeSkeré servisni ¢innosti (kromé pravidelné udrzby a nastavovani) mohou provadét pouze kvalifikovani
technici. BEhem provadéni oprav vzdy dohlédnéte na to, aby byl sitovy kabel vytazen ze zasuvky.

B - Specificka varovani v této pfirucce

Upozornéni! Pfi nespravném odstranéni aretacniho drzaku ramu
muze dojit za provozu k vaznému poskozeni stroje S0400. Davejte
pozor!

Upozornéni! Aby se zabranilo poskozeni, stroj S0400 Ize pfipojovat
pouze k sitim 220V /16 A/50 Hznebo 110V /25 A/
50/60 Hz.

Upozornéni! Tla€itko nouzového zastaveni pouzivejte pouze v
pripadech skute¢né nouze. Po stisknuti tohoto tlaCitka poCkejte
alespon 15 sekund, nez ho uvolnite (otoCenim doprava).

Stroj S0400 se potom restartuje a uvolni plechovku.

Upozornéni! POHYBLIVE SOUCASTI MOHOU ZPUSOBIT URAZ. Pred
pristupem k pohyblivym soucastem vzdy vypnéte napajeni (napfr.
stisknutim tlaCitka nouzového zastaveni).

> bbb
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A - Instalace vibracniho michace

Krok 1 Vybalte stroj a uvolnéte aretacni drzak ramu

Odstrante krabici a plastovou Oba Srouby odstrarite Po odstranéni Sroubl se
folii. Najdéte Srouby aretacniho otevifenym kli¢em €. 17. uvolni kovova uchytka
drzaku ramu na obou stranach aretaéniho drzaku ramu a
stroje. drfevény Spalek.

Pfi vybalovani budte opatrni, abyste jakymikoliv nastroji neposkodili
télo a povrchy stroje S0400. Davejte pozor, aby se pfed

dokonc€enim instalace nahodou nezavfela dvifka, protoze jinak by se
musela odblokovat z uzivatelského menu U2 (podle popisu na str. 14).

Krok 2 Odstrante aretacni drzak ramu

Zatazenim za provaz odstrarite Ujistéte se, ze byly Aretacni drzak ramu pedlivé
volné ¢asti aretacniho drzaku odstranény vSechny volné uschovejte pro budouci
ramu. ¢asti - dva Srouby, dvé pouziti, je nezbytné nutny pro
kovové desky a dva dfevéné spravnou pfepravu.
Spalky.

muze dojit za provozu k vaznému poskozeni stroje S0400. Davejte

f Upozornéni! Pfi nespravném odstranéni aretacniho drzaku ramu
pozor!
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S0400 - V1.3 — 10-12-2002




1] |NSTALACE strana 9

Krok 3 Sejméte stroj S0400 z paletového ramu

o
LT -

Otocte nastavitelné nohy a Opatrné sundejte stroj

ujistéte se, ze stroj stoji na z paletového ramu na zadni

koleckach. koleCka a prevezte ho do
koneéného provozniho
mista.

@ Pro optimalni vysledky michani a tichy provoz je nutné spravné
vyrovnani stroje a zablokovani nastavitelnych nohou.

Krok 4 Umistéte stroj do kone¢ného provozniho mista

Spustte nastavitelné nohy Vénujte pozornost VSechny nastavitelné nohy
dostate¢né dold, aby se spravnému vyvazeni stroje zablokujte samostatnymi
zdvihla kolecka stroje. (otacenim nastavitelnych Srouby.

nohou).

Rada: Nez zablokujete nohy, spustte michaci cyklus s malym
nakladem (< 5 kg). Za béhu stroje S0400 zkontrolujte, zda jsou
v8echny Ctyfi nohy v pevném kontaktu s podlahou, a zablokujte je.

FAST & FLUID MANAGEMENT
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Krok 5 Elektrické zapojeni

Zapojte napajeci kabel do Ujistéte se, Ze je uvolnéno
zasuvky na zadni strané stroje. tlacitko nouzového zastaveni
(otocte ho doprava).

ﬂ Upozornéni! Aby se zabranilo poskozeni, stroj S0400 Ize pfipojovat
pouze k sitim 220 V/16 A/50 Hz nebo 110 V/25 A/50/60 Hz.
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A - Prvni spusténi

Upozornéni! Pied prvnim spusténim stroje S0400 se ujistéte, ze byl spravné odstranén areta¢ni drzak

ramu (viz str. 39 - instalace).

Krok 1

Rezimy napajeni stroje S0400

Otocenim doprava uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni na pfedni strané
stroje. Stroj se automaticky zapne po zasunuti sitového kabelu na zadni
strané vibracniho michace do nasténné zasuvky s napétim 220 V nebo 110
V.

Pamatujte na to, ze stroj S0400 je standardné vybaven ¢asovacem
klidového rezimu. To znamena, Ze pfiblizné po 15 minutach stroj
automaticky prejde do rezimu se snizenou spotfebou. Pak bude na displeji
zobrazeno logo Fast & Fluid Management. Klidovy rezim davkovace
ukongite stisknutim kteréhokoliv z tlacitek na ovladacim panelu; pak se
znovu objevi standardni zobrazeni.

Upozorriujeme, Ze pfi normalnim provozu by se nemél vyskytnout zadny
divod k vypnuti stroje. Je-li tfeba vibraéni micha¢ vypnout (napf. pfi
udrzbé), Ize to provést pouze jedinym zplsobem: vytazenim kabelu ze
zasuvky na zadni strané stroje.

Tlagitko nouzového zastaveni
uvolnéte oto¢enim doprava: na
displeji se zobrazi spoustéci
sekvence a hlaseni ,ready”
(pfipraveno).

é Upozornéni! Aby se zabranilo poskozeni, stroj S0400 Ize pfipojovat
pouze k sitim 220 V/16 A/50 Hz nebo 110 V/25 A/60 Hz.

Krok 2

oQo

o0
O (@) o)
® oo

Jednu nebo vice nadob

umistéte do tézisté plosiny
mezi vieteny.

Spravné umisténi plechovek a jinych nadob

Na viko polozte plnici kotoug,
aby se zabranilo posunuti za
provozu.

Plechovku upevnéte pomoci
hacku. PFi michani vice
plechovek pouzijte lepici
pasku.
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Krok 3 Ovladaci panel stroje S0400

Tlacitko nouzového Tlacitko programu Tlacitka casovace Stop a nahoru
zastaveni sekvencni série spousténi programu a zastaveni programu a
na uplné vypnuti napajeni michacich programu upinani plechovek uvolnéni upnuti

V menu User Mode (uzivatelsky rezim) jsou k dispozici rdzna nastaveni. Jsou vysvétlena na str. 46.

FAST & FLUID MANAGEMENT
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B - Provoz stroje S0400

Krok 1 Vlozte plechovku, zvolte a spustte program

Polozte plechovku do stfedu Zaviete dvitka. Je-li stroj Zvolte spravny program a

ploSiny, polozte na ni plnici S0400 vybaven elektrickymi stisknéte tlacitko

disk a pomoci hacku upevnéte dvirky, tento krok preskocte, pozadovaného €asu. Nyni se

rukojet. protoze se zaviou spusti upinani a michani.
automaticky pozd§ji.

Upozornéni! Dokud se nezaviou dvirka, michaci program se
nespusti.

Krok 2 Po skonceni nebo preruseni programu vyjméte plechovku

Chcete-li pferusit program, Po skonc&eni programu nebo Otevrete dvitka a vyjméte
stisknéte tlaCitko Stop. Tlacitko jeho preru$eni tlagitkem Stop plechovku. Je-li stroj S0400
nouzového zastaveni pouzijte stroj S0400 automaticky vybaven elektrickymi dvirky,
pouze v pfipadé kalamity. uvolni plechovku. oteviou se automaticky.

Upozornéni! Tla€itko nouzového zastaveni pouzijte pouze v pfipadé
A skute¢né nouze. Po stisknuti tohoto tlaCitka pocCkejte alespon 15

sekund, nezZ ho uvolnite (otoenim doprava).

Stroj S0400 se potom restartuje a uvolni plechovku.

FAST & FLUID MANAGEMENT
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C - Uzivatelskeé predvolby stroje S0400

souCasného drzeni tlagitka programt (P).

Nékteré softwarové predvolby stroje S0400 Ize upravit pomoci displeje a tlaCitek na ovladacim panelu. Abyste
vstoupili do menu uzivatelského rezimu, stisknéte tlacitko nouzového zastaveni a potom ho uvolnéte za

13214 Cucles
ol 3 Howrs,

Po vstupu do menu uzivatelského
rezimu se na displeji zobrazi
zivotnost vaseho stroje S0400

v poctu cykll a celkova délka
provozu v hodinach. Pomoci
tlaCitka programi muzete
prochazet mezi jednotlivymi
uzivatelskymi menu.

L2 Lok
e Cloze

Volba U2 se pouziva k ru¢nimu
zablokovani nebo odblokovani
dvifek. To mdze byt tfeba

v pfipadé vypadku napajeni nebo
nahodného zavfeni dvifek pfi
vypnutém napajeni.

3 Howe o
T

lame
51K P

Volba U3 se pouziva k nucenému
posunuti upinaci desky nahoru
nebo dolt. To mdze byt tfeba

v pfipadé zablokovani upinaci
desky v horni nebo spodni poloze.

g StancBy aFter
- 15 min +

Volba U4 se pouziva k definovani
C¢asového intervalu pred
pfechodem do klidového rezimu.
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V 0 DRZBA strana 15

A - Pravidelna udrzba

Krok 1 UdrZujte stroj S0400 v Cistém stavu beze zbytkd barev

Odstrarite veskeré zbytky Ackoliv stroj S0400 je

barev z pfistupnych mist navrzen tak, aby

(zejména vreten na upinaci nevyzadoval zadnou udrzbu,

desce). Pouzivejte pouze pravidelné mazani

zfedény saponat a teflonovy pohyblivych soucasti zarudi,

sprej. ze zUstane v perfektnim
stavu.

Upozornéni! POHYBLIVE SOUCASTI MOHOU ZPUSOBIT URAZ. Pred
pristupem k pohyblivym soucastem vzdy vypnéte napajeni (napf.
stisknutim tlacitka nouzového zastaveni).

FAST & FLUID MANAGEMENT
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A - Uvod

Nez zavolate dodavatele stroje nebo servisni oddéleni, zkontrolujte, zda nemuzete problém vyfesit sami. Neni-li
tomu tak, zavolejte servisni oddéleni a pozadejte o radu. Pfipravte si €islo modelu a sériové &islo (najdete je na
stfibrném §titku CE na zadni strané servisniho panelu v pfedni Casti stroje).

Pouzijte nasledujici prfehled ReSeni problémd, podle kterého posoudite, zda jste schopni problém vyfeSit sami,
nebo budete muset zavolat servisni oddéleni. K identifikaci chybovych hlaSeni softwarového rozhrani pouzijte

pfehled chybovych kédu.

Symbol nastroje (Jmmmm) znamena, Ze problém nemuzete vyfesit sami a musite zavolat servisni oddéleni. Za
zadnych okolnosti sami neodstranujte postranni panely, to mize provadét pouze servisni personal.

Upozornéni! POHYBLIVE SOUCASTI MOHOU ZPUSOBIT URAZ. Pred

pristupem k pohyblivym soucastem vzdy vypnéte napajeni (napfr.
stisknutim tlaCitka nouzového zastaveni).

B - Redeni problém(

Pfriznak Pricina Opatieni
Displej je prazdny, stroj nereaguje |> Stroj je bez napajeni > Zkontrolujte sitové napajeni
na stisknuti tlaCitek > Bylo aktivovano tlagitko > Otocte tlacitko nouzového
nouzového zastaveni zastaveni doprava
Sitové napajeni je v pofadku, ale > Oteviena dviika stroje > Zavfete dvitka
stroj nepracuje > Bylo aktivovano tlacitko > Otocte tlacitko nouzového
nouzového zastaveni zastaveni doprava
> Stroj je pretizen > Snizte zatéz (max. 40 kg)
> Spalena pojistka > Vypnéte napajeni a vyménte
> Vadny dverni spina¢ pojistku
> Vadny tlagitkovy panel > (Ju—)
> Vadna deska s elektronickymi > (Ju—)
obvody > (Ju—)
Extrémni vibrace b&éhem michani > Stroj je nespravné naplnén > Umistéte plechovku do stfedu
> Stroj neni vyrovnany > Vyrovnejte stroj
> Nespravné nastavené nohy > Nastavte vSechny nohy tak, aby
> Vadné zavésné vzpeéry byl stroj spravné podepfen, a
zablokujte je v této poloze
> (Ju—)
Upinaci deska klesne a potom se | > Vadny hnaci motor vystfedniku | > (Jummm)
nic nedégje nebo zdvada na vodi€ich
Upinaci deska neklesne > Zablokovana upinaci deska > Pouzijte uzivatelské nastaveni
> Spalena pojistka U4 podle popisu na str. 46
> Vypnéte napdajeni a vymérite
pojistku
Stroj zacne vibrovat jesté pred > P¥ili§ velky odpor vietena > Vycistéte a namazte vieteno
upnutim plechovky > Nespravné nastavena upinaci > (Ju—)
deska
Upinaci deska klesne a vrati se, > P¥iliS nizka plechovka > Pouzijte vySsi plechovku
aniz se spusti michani > P¥ili$ slaba plechovka > Pouzijte silngjsi plechovku
(rozdrcena) nebo upravte upinaci silu
> P¥ili§ velky mechanicky odpor (p—)
> Vydistéte a namazte vieteno
Upinaci deska se po skonceni > Zablokovana upinaci deska > Pouzijte uzivatelské nastaveni
michani nezdvihne U4 podle popisu na str. 46.
Pokud zavada pretrvava,
zavolejte (Jmmms)
Plechovka se béhem michani > Nevystfedéna plechovka > Premistéte plechovku
uvolni (plechovky) (plechovky) do tézisté
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C - Chybove kody

Chyba Priina Opatfeni
EO1 P¥iliS maly pfikon upinaciho motoru nebo (Sy—
Spatné elektrické zapojeni
EO02 Nebylo dosazeno pfedem nastaveného (p—)
minimalniho upinaciho tlaku
EO3 Otevreni dvifek b&éhem michaciho cyklu nebo Bé&hem michani nechte dvitka zavfena.
vadny dverni spinac Pokud zavada pretrvava, zavolejte (Jumm)
EO4 - EO6  Pretizené obvody 5 V nebo 12 V na zakladni (Sy—
desce S0400
EQ7 Upinaci deska dosahla nejnizsi polohy Vlozte (vySsi) plechovku
EO8 Plechovka se béhem michani zdeformovala Pouzijte pevnéjSi plechovku
EQ9 PretiZzeni soucasti (S
E10 Nebyl pfijat impuls z kodéru (Jpu—)
E12 Vadny T5 (turbo FET) napdjeni 100 V (S— )
E18 Upinaci deska béhem michani stoupla nebo Zkontrolujte polohu plechovky
klesla
E20- E33  Prehrati soucasti na zakladni desce (> 90°C) Udélejte prestavku na vychladnuti,
zkontrolujte vétrani stroje. Pokud zavada
pietrvava, zavolejte (Jumms)
E41 Chyba ¢teni EEPROM Vzdy resetujte do vychoziho nastaveni.
Pokud zavada pietrvava, zavolejte (Jum)
E71 Vadna zakladni deska S0400 (T7 z T10) (Jpu—)
E89 Vadna zakladni deska S0400 (T8 z T9) (Sy—
E99 Zkrat upinaciho motoru nebo zapojeni (Jpu—)
E100 Vadna zakladni deska S0400 (napajeni (Sy—
hlavniho motoru)
E101 PFiliS vysoké napéti v sitové zasuvce Zkontrolujte sit. Pokud zavada pretrvava,
zavolejte (Jmmms)
E102 PFilis nizké napéti v sitové zasuvce Zkontrolujte sit. Pokud zavada pfetrvava,

zavolejte (Jmmms)

D - Servisni oddéleni

Bude-li tfeba, mlzete kontaktovat vaseho dodavatele nebo mistni servisni stfedisko, pfipadné pfimo vyrobce.
Ujistéte se, Ze mate pfedem pfipravené Cislo modelu a sériové Cislo. Najdete je na typovém Stitku stroje.

Autorizované servisni stfedisko pro CR a SR:
ACCORD PRAHA s.r.0.

Cernosicka 145

155 31 Praha 5, Ceska republika

Tel.: +420 257 923 501

Mob.: +420 602 171 708

Fax: +420 257 923 567

FAST & FLUID MANAGEMENT
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E - Pojistky

Krok 1 Vymeénte pojistku na zadni strané S0400

Odpojte sitovy kabel a

vytdhnéte drzak pojistek.

nahradni, za kterou se
spalena pojistka vymeni.

FAST & FLUID MANAGEMENT

Vyhodte spalenou pojistku a
nezapomerite si v€as opatfit
novou nahradni pojistku, typ
5x20/T10A (pomala).

Pokud problém pretrvava,
zkontrolujte, zda se v siti
nevyskytuji proudové narazy.
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A - Specifikace

Maximalni hmotnost plechovky 40 kg

Casovaé elektronicky / programovatelny

Maximalni velikost plechovky (V x S x D) 45 x 35 x 35 cm

Minimalni vyska plechovky 7cm

Upinani automatické

Upinaci tlak proménny

Pristup k plechovce Vnitfni posuvna dvirka

Rychlost vibraéniho michani proménna do 720 ot./min

Posuvna ploSina dopliikova

Plosina na velké plechovky standardni

Velikost stroje (V x S x D) 116 x 72 x 61 cm

Hmotnost stroje (prazdného) 180 kg

Dodavané barvy stroje postranni panely k dispozici ve vSech barvach (RAL, stfedni ¢ast
RAL7042)

PFikon 750 W

Napajeni 230V /16 A/50 Hz nebo 110 V /25 A/ 50/60 Hz

Schvaleno podle CE a patentovano.
Specifikace se muzou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

B - Schéma elektrického zapojeni

(i I NAPAIENI
Rz 230V ar 11OV 44 10%

50800
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