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SK350 Kullanma Kilavuzu (TR)

EC Uygunluk Beyannamesi

Biz,

Fast & Fluid Management, Hollanda
Bir IDEX Corporation Birimi olarak,
Hub van Doorneweg 31

2171 KZ Sassenheim, Hollanda

Beyan ederiz ki:

Uriin: Otomatik Calkalayici
Model: Skandex
Tip: SK350

Asadidaki direktiflere uygundur:
Makine Direktifi 2006/42/EC
Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi 2004/108/EC

Asadidaki armonize standartlara goredir:

EN-1SO 12100-1, EN-1SO 12100-2, EN-1SO 13850 & EN-I1SO 14121-1
EN 60204-:1997

EN 61000-6-1 : 2007

EN 61000-6-3 : 2007

EN 61000-3-2 : 2000 + A2 : 2005

EN 61000-3-3 : 1995 + Al : 2001 +A2 : 2005

Sassenheim, 18-12-2007

F. Puijman

Imalat Baskan Yardimcisi

Fast & Fluid Management, Hollanda
Bir IDEX Corporation Birimi
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Girigs ve Garanti

Giris

Bir Fast & Fluid Management calkalayicly! secerek, yogun bir arastirmanin sonucu olan bir Grint tercih etmis
bulunuyorsunuz. En kaliteli parcalar, ustallk ve modern ergonomik tasarim gibi 6zelliklerinin hepsi, uzun
servis 6mrinun garanti edilmesini ve yuksek derecede kullanici dostu olmasini sadlar.

Garanti

Bu garanti kosullarinda 'F&FM'nin, Fast & Fluid Management anlamina geldigi anlagilmaktadir. F&FM'nin
genel satis kosullarina dahil edilen garanti kosullarl, asadidaki sekilde 6zetlenmektedir (genel kosullar
ucretsiz olarak almak i¢cin, F&FM ile temasa gecebilirsiniz).

F&FM, normal yipranma ve asinma sonucunda arizalanma haricinde, bir yillik bir stire boyunca, tedarik ettigi
mallarin uygun bir sekilde isletimini garanti eder. Arizanin garanti kapsaminda olmadiginin ortaya cikmasi
halinde, bir arizanin garanti kapsaminda olup olmadigini tespit etmek amaciyla F&FM tarafindan yapilan
denetleme faaliyetlerinin maliyeti, dijer tarafca karsilanacaktir. Arizanin garanti kapsaminda oldugunun
ortaya clkmasi halinde, F&FM, genel satis kosullarinin 6. maddesinde belirtilen kosullar altinda ayni veya
muadil mallari tedarik edecektir. Bu maddede tanimlanan garanti yukumlulugu, yalnizca F&FM tarafindan
tedarik edilen mallarin, kullanma kilavuzu uyarinca kullaniimis olmasi halinde uygulanir. Seyahat suresi,
seyahat maliyetleri ve konaklama maliyetleri dahil, garanti ile ilgili faaliyetlerde harcanan sure, cari fiyatlarla
borclandirilir.

Yukaridaki hususa ragmen, asadidakilerin olmasi halinde, F&FM’nin herhangi bir garanti yukumlulugu

olmayacaktir:

1. F&FM onceden adil bir fiyatla mallari tamir etmeyi reddetmedikce, tamirler diger tarafca veya bir tgilincu
tarafca yapilmissa veya boyle bir girisimde bulunulmugsa;

2. F&FM, bozuklugun test esnasinda ortaya ¢cikmadigini gosterirse;

3. Dider taraf, mumkunse, mektup ve/veya faks yoluyla, tam, dodru ayrintilari vererek, hemen bozuklugu

F&FM’ye bildirmezse ve/veya F&FM’nin talimatlarina tam olarak uymazsa;

Diger taraf, uygun sekilde veya F&FM’nin talimatlari uyarinca mallari kullanmazsa veya islemezse;

5. Hasar, ya nakliye ya da kurulum esnasinda meydana gelen, F&FM’nin denetimi disindaki olaylardan
kaynaklanmigsa.

E

p6



Fast & Fluid Management - SK350

Baslica SK350 parcalari

1. Ust kapak

2. Klavye ve Acil durdurma digmesi 1.

3. Transformato6r

4. Gig Panosu 2

5. Cikarilabilir 6n panel s

6. Sikistirma plakasi ’

7. Super destek — suspansiyon

8. Kapi kolu 6.

9. Calkalayici gbvdesi 2

10. Kutu tablasi ’

11. Kutu montaj cikintisi

12. Dismerkez aksi

13. Calkalayicl motoru ve tahrik kayisi
1"
i
2
7.
9
10.
12.
13.
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Guvenlik talimatlari

Genel guvenlik talimatlari

A

Dikkat! Ekipmani kurmadan ve onu isletim icin ayarlamadan o©nce,
lutfen dikkatli bir gekilde talimatlari okuyunuz. Bu, hem kendiniz icgin
daha guvenlidir hem de makinenin gereksiz yere hasar gormesini Oonler.

Asadidaki talimatlara uyulmazsa, imalatgi hicbir yukumluluk kabul etmez:

1. Makine hasar gormisse (6rnedin, nakliye esnasinda), onu isletim icin ayarlamaya ugrasmayiniz. Stuphe
duydugunuzda, 6ncelikle tedarikginiz ya da F&FM servis departmani ile temasa geginiz.
2. Ekipman, kesinlikle kurulum talimatlari uyarinca yerlestirilmeli ve baglanmalidir.

w

Tum yerel guvenlik yonetmeliklerine ve emirlerine uyulmalidir.

4. Makine, yalnizca yoOnetmelikler uyarinca kurulmus olan, 220-240V/16A/50Hz toprakli duvar prizine
baglanabilir.

5. Kullanicillar, makinenin iyi bir durumda tutulmasina dikkat etmelidirler. Bozuk parcalar, yenileri ile
dedistirilmelidir.

6. Fiziksel yaralanmayi 6nlemek i¢in, normal kullanim esnasinda kapilar kapatiimali ve panel takilimaldir.

7. Tum servis faaliyetleri (rutin bakim ve ayarlamalar haricinde), yalnizca kalifiye teknisyenler tarafindan
yapilabilir. Tamirler yapilirken, her zaman gig¢ kablosunun fisinin prizden ¢cekilmis olmasina dikkat ediniz.

Bu kilavuzdaki belirli guvenlik talimatlari

> B Db b

Dikkat! Govde kilidinin dogru bir sekilde cikartilmamasi, isletim
halindeyken SK350’nizde buyuk hasara neden olabilir. Lutfen dikkat
ediniz!

Dikkat! Hasari onlemek icin SK350, yalnizca 220-240V/16A/50Hz guc
sebekelerine baglanabilir.

Dikkat! Yalnizca gercekten acil bir durum olmasi halinde acil durdurma
dugmesini kullaniniz. Acil durdurmaya bastiktan sonra, kilidini agmadan
Once en az 15 saniye bekleyiniz (saat yonunde dondurinuz). Ondan
sonra, SK350 yeniden baslayacak ve kabi c6zecektir.

Dikkat! HAREKETLI AKSAM, YARALANMAYA NEDEN OLABILIR. Hareketli
aksama erismeden Once, her zaman gucu (6rnegin, acil durdurma
dugmesine basarak) kapatiniz.
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Kurulum

Adim 1 — Makinenin ambalajini ¢ikarin ve gdvde kilidini aginiz

Kutuyu ve plastik folyoyu 17 ebadindaki catal anahtarla Civatalari clkartirken goévde
clkariniz.  Makinenin  bir her iki civatayi cikariniz. kilidinin ahsap blogu serbest
tarafindaki govde kilit kalir.

civatalarina dikkat ediniz.

Ambalajint acarken, herhangi bir aletle SK350’nizin govdesine ve yuz
eylerine hasar vermemeye dikkat ediniz. Yalnizca makine uUzerindeki
gucun kilidi acilabileceginden, kurulumu bitirmeden 6nce, kapinin kazara
kapanmamasina dikkat ediniz.

Adim 2 — GOvde kilidini ¢ikariniz

Govde kilidinin gevsek Tum gevsek parcalarin Kapilyl  kapatmadan once
parcalarini  ¢ikarmak igin cikarildigindan emin olunuz — SK350'yi ana saltere takiniz.
kabloyu sokinuz. iki civata ve iki ahsap blok.
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Dikkat! Govde Kkilidinin dogru bir sekilde cikartilmamasi, isletim
halindeyken SK350’nizde buyuk hasara neden olabilir. Lutfen dikkat
ediniz!

Latfen daha sonra kullanmak icin goévde kilidini saklamaya dikkat ediniz,
dogru bir tasima icin gereklidir.

Adim 3 — Calkalayiclyl kendi tasima kizagindan
ayiriniz

g'a‘:‘ . ,

= II
Govde Kkilidinin  gevsek Tum gevsek parcalarin
parcalarini c¢ikarmak igin cikarildigindan emin olunuz —
kabloyu sokunuz. iki civata ve iki ahsap blok.

@ En uygun karistirma sonuclari ve sessiz igsletim icin, dogru bir sekilde
makineyi dengelemek ve ayarlanabilen ayaklari kilitlemek gerekir.
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Adim 4 — Makineyi son igletim pozisyonuna yerlestiriniz

Makineyi tekerleklerinden
kaldirmak icin ayarlanabilir
ayaklari yeterince uzakta
indiriniz.

Makineyi dogru sekilde Kendi ayri civatalarini
dengelemeye dikkat ediniz sikistirarak tum ayarlanabilir
(ayarlanabilir ayaklari ayaklari kilitleyiniz.
dondurerek).

Ipucu: ayarlanabilen ayaklari kilitlemeden 6nce, kucuk bir yiik (<5kg) ile
karistirma devrini baslatiniz. SK350 calisirken, dort ayagin hepsinin,
zemine iyice temas edip etmedigini kontrol ediniz ve ondan sonra onlari

kilitleyiniz.

Adim 5 — Elektrik baglantisi

Giuc¢ kablosunu makinenin
arkasindaki sokete takiniz.

Acil durdurma dugmesinin
kilidinin aclk oldugundan emin
olunuz (saat yoniunde
donduraniz).

sebekelerine baglanabilir.

ﬁ Dikkat! Hasari onlemek icin SK350, yalnizca 220-240V/16A/50Hz gucg
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Isletim

A — Ilk isletim

Dikkat! SK350’nizi ilk kez calistirmadan once, lutfen govde kilidinin
dogru bir sekilde (6. sayfada gosterildigi gibi) cikartildigindan emin
olunuz.

Adim 1 — SK350 gug¢ yonetimi

Makinenin o6nundeki acil durdurma diagmesinin
kilidini saat yoninde dodndirerek aciniz.
Calkalayicinin arkasindaki gu¢ konektort, 220-
240V duvar soketine takildiginda makine
otomatik olarak aclilir.

Gug led 1s1d1 yanar.

Makine, stand-by modundadir. Makineyi uyku
modundan uyandirmak icin ara yluz
dugmelerinden herhangi birine basiniz.

Lutfen not ediniz ki normal igletim esnasinda
makinenin gicunid kapatmay! gerektiren hic bir
neden olmamalidir. Calkalayicinin kapatilmasinin

Kilidi acmak icin acil gerekli olmasi halinde (6rnedin: bakim igin),
durdurma diugmesini saat bunu gerceklestirmenin tek bir yolu vardir:
yoninde dondiriniz: Gig makinenin arkasindaki gig konektorini
led 151g1 yanar. cikariniz.

Dikkat! Hasari onlemek icin SK350, yalnizca 220-240V/16A/50Hz gug
sebekelerine baglanabilir.
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Adim 2 — Kutu ve diger kaplarin dogru yerlestirilmesi

OQO o..o

=
d...b c::)
Miller arasindaki kutu Isletim esnasinda yer
tablasinin yer cekimi degistirmeyi engellemek igin
merkezine bir veya daha kapak Uzerine doldurma diskini
fazla kabl yerlestiriniz. yerlestiriniz.

Adim 3 — SK350 Kontrol ara yuzu

Giic ledi

Makine Gici
Atk

Acll durdwrma Zamankyw Durdwrma
Giici kesmek igin Q?ﬁ!ﬁ:’rﬁ Program
H durdurma
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B — SK350’nin isletilmesi

Adim 1 — Kutuyu yerlestiriniz, calkalama suresini seciniz ve start tusuna

basiniz

Kabl, kutu tablasinin
merkezine yerlestiriniz,
doldurucu diski yerlestiriniz
ve kabin kulpuna kancayi
takiniz.

Kaplyl kapatiniz. T1, T2 veya T3 calkalama
stresini seciniz ve istenilen
zamanlama dugmesine basiniz.
Sikistirma ve karistirma gsimdi
baslayacaktir.

@ Dikkat! Kapi kapatiimadik¢a, karigstirma programi baslamayacaktir.

Adim 2 - Program sona erer veya Yyarida kesilir, kutuyu cikariniz

Karistirma programini yarida

kesmek icin durdurma
dugmesine basiniz. Acil
durdurmay! yalnizca

gercekten acil bir durum
olmasi halinde kullaniniz.

Program sona erdiginde veya Kaply! aciniz ve kabi ¢ikariniz.
durdurma dudgmesi ile yarida

kesildiginde, SK350 otomatik

olarak ¢ozecektir.

Dikkat! Yalnizca gercekten acil bir durum olmasi halinde acil durdurma

A dugmesini kullaniniz. Acil durdurmaya bastiktan sonra, kilidini
acmadan Once en az 15 saniye bekleyiniz (saat yonunde dondurunuz).
Ondan sonra, kabi ¢cozmek i¢cin, Durdurma Tusuna basiniz.
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C - SK350’nin_kullanimi

Klavye

ik Ledi

Acil durum Start Start Start Stop
diiFmesi T1 T2 T3 Up

Makinenin diizgiin sekilde kurulup kurulmadigini ve guicuin acik olup olmadigini kontrol ediniz

Kilidi agmak icin acil durdurma digmesini saat yonunde dénduruniiz
Kaplyl aciniz ve Adim 2 “isletim” bolumunde tanimlandidi gibi kap(lar)i iceri yerlestiriniz.
Kaply! kapatiniz.

Makineyi calistirmak icin start tug(lar)ina basiniz. Varsayilan calkalayici surelerini izleyiniz.

T1 T2 T3

30san. 60san. 150san.

Belirtildigi sekilde karistirici strelerini eklemek icin 2 veya 3 tuslarina (ayni zamanda) basmak mumkindur:

T1+T2 T1+T3 T2+T3 T1+T2+T3

ldak. ve 30san. 3dak. 3dak ve 30san. 4dak.

Sikistirma plakasi asadl dogru hareket edecektir ve kabi sikistiracaktir, ayarlama siresi icin derhal calkalama
baslar

Calkalama periyodundan sonra makine, duracak ve sikistirma plakasini otomatik olarak yukari dogru hareket
ettirecektir. Kaplyl agmadan ve kabi c¢cikarmadan once liutfen gévde hareket etmeyene kadar bekleyiniz.
Gerekirse, yeni bir kap yerlestiriniz, kapiy! kapatiniz ve proseduri tekrarlayiniz.

Notlar:

Calkalama devri, islemdeyken durdurma (Stop/Up) digmesine basilarak yarida kesilebilir. Sikistirma plakasi
o zaman yukari dogru otomatik olarak hareket edecektir.

Acil bir durumda, acil durum digmesine basilarak calkalama devri de yarida kesilebilir. Bu durumda, sola
dogru ceyrek bir donus yaparak serbest birakilir.

UYARI: Tam bir durma gergeklesinceye kadar makinenin igerisine ulasmaya calismayiniz!

p15



Fast & Fluid Management - SK350

Bakim

SK350’nizi temiz tutunuz ve

boya
kalintilarindan arindiriniz

g
-
—

Tum dokulmids boyalari SK350,

tamamen bakim
erisilebilir parcalardan istemeyecek sekilde
(6zellikle sikistirma plakasi tasarlanmasina ragmen,
milleri) cikartiniz. hareketli aksamin periyodik
Yalnizca seyreltilmis olarak yaglanmasi, unitenin
deterjan ve Teflon sprey ¢ok iyi durumda kalmasini
kullaniniz.

saglayacaktir.

Dikkat! HAREKETLI AKSAM, YARALANMAYA NEDEN OLABILIR.
Hareketli aksama erismeden o6nce, her zaman gucu (6rnegin, acil

durdurma dugmesine basarak) kapatiniz.
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Sorun ¢cozme

Giris

Makine tedarikginizi veya Servis Departmanini aramadan ©nce, lutfen sorunu kendi basiniza c¢ozup
cbzemeyecedinizi kontrol ediniz. EJer ¢dzemezseniz, danismak amacliyla, Servis Departmanini arayiniz.
Model numarasini ve seri numarayl elinize aliniz (bunlar, makinenin arkasindaki cikartmada bulunabilir).
Sorunu kendi basiniza ¢ozup ¢bzemeyecedinizi veya Servis Departmanini aramanizin gerekli olup olmadigini
dederlendirmek icin, asadidaki Sorun Cézme cizelgesini kullaniniz. Hicbir zaman yan panelleri kendi basiniza

clkartmayiniz, bu yalnizca editimli servis personeli tarafindan yapilabilir.

A

Sorun Cozme

Dikkat! HAREKETLI AKSAM, YARALANMAYA NEDEN OLABILIR. Hareketli
aksama erismeden Once, her zaman gucu (6rnegin, acil durdurma
dugmesine basarak) kapatiniz.

Belirti Sebep CO6zum
Ana guc kaynadl o©nceden Makinenin kapisi agiktir
ayarlanmisg, fakat makine . .
calismiyor Acil durdurma aktif durumdadir Kaplyl kapatiniz
Makine asir1 yuklenmistir Acil durdurma dugmesini saat
yonunde donduruniz.
Sigorta atmigtir Yuku bosaltiniz (maks. 35 kg)
Kapl! anahtari arizahdir Gucu kapatiniz ve sigortay!
degistiriniz (sayfa 15’e bakiniz)
Klavye arizalidir Servisi arayiniz
F3= 1A sigortasl atmistir (ana kart Servisi arayiniz
Uzerinde)
Ana Kart arizalidir Servisi arayiniz
Karistirma  yapilirken asiri Makine yanlis sekilde Yukd  kutu tablasinin  ortasina
titreme var doldurulmustur yerlestiriniz
Makine dengesizdir Makineyi dengeleyiniz
Ayarlanabilir ayaklar yanlis sekilde Butin ayaklari ayarlayiniz, bu
ayarlanmistir sekilde makine duzgun sekilde
desteklenir ve kendi konumlarinda
kilitlenirler.
Suspansiyon destekleri arizalidir Servisi arayiniz
Sikistirma plakasi dusuyor, o F2= T8A sigortasi atmistir (ana kart Servisi arayiniz
yuzden higbir sey olmuyor. uzerinde)
Ana Kart arizalidir Servisi arayiniz
Calkalama motoru arizalidir Servisi arayiniz
Start rolesi veya  kapasitorler Servisi arayiniz
arizalhdir
Sikistirma plakasi sikismistir Servisi arayiniz
Sikistirma plakasi dusmeyecek. Sikistirma motoru arizahdir Servisi arayiniz
Sikistirma motorunun kablosu Servisi arayiniz
arizahdir
Ana kart arizalidir Servisi arayiniz
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Kap sikistirilmadan

makine calkalamaya baslyor

Sikistirma
karistirmadan
gitmeyecektir

Karigtirma
¢cozulmuyor

sonra

yaparken

Kapi dugmesi arizalidir

Servisi arayiniz

once Cok fazla mil direnci vardir

Milleri temizleyiniz ve yaglayiniz

Sikistirma plakasinin gucu dogdru
sekilde ayarlanmamigs

Servisi arayiniz

plakasi, Sikistirma plakasi sikismistir

Servisi arayiniz

ukari
y Sikistirma motoru arizalidir

Servisi arayiniz

Sikistirma motorunun kablosu
arizahdir

Servisi arayiniz

Ana kart arizaldir

Servisi arayiniz

kap Kap(lar) ortalanmamistir

Kap(lar)i yercekimsel merkeze
tekrar yerlestiriniz.
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Sigortalar

SK350’nin arkasindaki sigortayi dedistiriniz.

=

Spare fuse
Sehir sebekesi konektorinl Icerideki sigorta (hasarli olan), Yanmis sigortayl elden
clkariniz ve sigorta tablasini dedistirilmesi gereken cikariniz ve uygun
disari dogru cekiniz. sigortadir. Distaki sigorta zamanda 5x20/T16A
kendisiyle dedistirilmesi (yavag) tipinde yeni bir
gereken yedek sigortadir. yedek sigorta almay!
unutmayiniz. Problem
devam ederse, guc

dalgalanmalari i¢cin sehir
sebekesini kontrol ediniz.
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Spesifikasyonlar

Maksimum urtn agirhgi

35 kg

Zamanlayicl

Varsayllan calkalama suresi:
T1=30san; T2=60san.; T3=150san
VEYA
T1+T2=1dak.ve 30san; T1+T3=3dak.; T2
+T3=3dak.ve 30san.; T1+T2+T3=4dak.

Maksimum Urun ebadi (Y x G x D)

45 x 35 x 35 cm

Minimum Grdn yuksekligi

7 cm

Sikistirma

Otomatik

Sikistirma basinci

Ayarlanabilir (varsayilan deger: 300KQ)

Uran erigimi

Ic stirmeli kap!

Calkalama hizi

700 rpm

Genis kutu tablasi

Standart

Makine ebadi (Y x G x D)

116 X 72 X 61 cm

Makine agirligi (bos)

180 kg

Gug girisi

550w

Gug kaynadi

220-240V/16A/50Hz

Cevresel kosullar, bu limitlerin icerisindedir

Ortam hava sicakhdi: +5C°’den 40°C’ye kadar

Nispi Nem: T° maksimum 40°C oldugunda %50’ye
kadar. Nispi nem, T° maksimum 20°C olursa %90’a
ulasabilir.

Yukseklik: Elektrikli ekipmanlar, ortalama deniz
seviyesi Uzerinde 1000m’ye kadar duzgun sekilde
caligir.

Spesifikasyonlar, 6nceden bildirim yapilmaksizin dedistirmeye tabidir.
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Elektrik devre tablosu
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Cevrenin Korunmasina Katki Saglanmasi

Ambalajlama Malzemesi

Ambalajlama, nakliye esnasindaki hasara karsi makineyi korur. Ambalajlama malzemesi, c¢cevre uUzerindeki
sinirl etkisi ve atigin elden c¢ikarilmasi ile ilgili olarak sahip oldugu olanaklara dayali olarak segilmistir.
Ambalajlama malzemesinin yeniden kullanimi, ham maddelerden tasarruf edilmesini ve daha az atik madde
olusmasini saglar. Genel anlamda, tedarikginiz, ambalaji elden ¢ilkarmanizi saglayacaktir.

Makinenin Iskartaya Cikartilmasi

Iskartaya cikartilan ekipman, genellikle halen dederli malzemelerden olusur. Bu nedenle, tamamen
reddederek, makinenizi basit bir sekilde atmayiniz ancak, tedarikcinize makineyi geri alip almayacadini
sorunuz.

Eder almayacaksa, malzemenin geri donusumu ile ilgili ne tur seceneklerin oldugunu yerel devlet
dairelerinize veya bir ham madde tiiccarina sorunuz (6rnedin, hurda isleme, elektrikli pargalar ve plastik (ek
bilgi icin asadlya bakiniz).

=
Tum kirmizi renkli parcalar, Yukaridaki resimde kirmizi
ABS’den yapilmistir. Bu kare icerisinde bulunanlar
parcalarin geri donisumu (dagiticinin 6niinde), geri
saglanabilir. dénusumu saglanabilen

elektrikli parcalardir.
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