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1. UVODNI PROHLASENI

Tento michat Galileo od spoletnosti FAST & FLUID MANAGEMENT Srl reprezentuje nejmodernéjsi technologii velmi
rychlého michani barev. Diky tomu se jedna o robustni a spolehlivy stroj, jehoZz funkéni charakteristiky a konstrukce
vykazuiji kvality u¢inného a odolného technického vyrobku.

Abyste ho mohli plné zhodnotit a chranili jste své investice, doporutujeme vysetrit si potfebny ¢as na pretteni a Uplné
pochopeni této prirucky.

Spoletnost FAST & FLUID MANAGEMENT Srl jako vzdy poskytuje rotni omezenou zaruku na vas stroj a vyhrazenou
servisni organizaci.

VEeto prirutce je popsano nékolik Ukonu viBamci Udrzby, které se musi provadét pravidelné.

Spolecnost FAST & FLUID MANAGEMENT Srl neponese odpovédnost za zadné $kody nebo urazy, klhimz dojde
PpFi manipulaci, provozu nebo opravach vidisledku nedodrzovani téchto predpist nebo neprijeti obvyklych a
uznavanych bezpecnostnich opatreni, i kdyby to bylo vyslovné uvedeno viiéto prirucce.

2. INFORMACE O VLASTNICKYCH PRAVECH

Informace uvedené v této prirucce jsou viastnictvim spole¢nosti FAST & FLUID MANAGEMENT Srl. Tato pfirucka byla
pripravena vyhradné za U¢elem pomoci pfi pouzivani a provadéni vseobecné udrzby tohoto zarizeni.

Z publikovani téchto informaci nevyplyvaji zadna prava k reprodukovani nebo pouzivani této prirucky za jinymi tcely nez
instalace, provoz nebo provadéni udrzby tohoto zarizeni.

Bez predchoziho pisemného souhlasu zastupce spoletnosti FAST & FLUID MANAGEMENT Srl se zadna ¢ast této
prirucky nesmi v jakékoliv formé nebo jakymikoliv prostredky reprodukovat, ukladat do pristupného systému nebo
prekladat do jakéhokoliv lidského nebo potitatového jazyka.

3. TECHNICKE SPECIFIKACE

EN 292 tast 1 a 2: 1991 Bezpetnost strojnich zarizeni - Zakladni koncepce, obecné principy konstrukce

EN 418: 1992 Bezpetnost strojnich zarizeni - Nouzové vypinaci zarizeni, funktni aspekty

EN 60204 ¢ast 1: 1997 Bezpetnost strojnich zafizeni - Elektrické vybaveni stroju - Specifikace pro obecné pozadavky

EN 954 - 1: 1996 Bezpetnost strojnich zafizeni - Soutasti fidicich systemu souvisejici slbezpetnosti - Cast 1: Obecné principy
konstrukce

EN 1088: 1995 Bezpetnost strojnich zarizeni - Zabezpeteni zarizeni spojenych sbchrannymi kryty

EN 294: 1992 Bezpetnost strojnich zarizeni - Bezpetné vzdalenosti pro ochranu zalesnénych zon vidosahu hornich vétvi

EN 953: 1997 Bezpetnost strojnich zarizeni - Ochranné kryty - Obecné pozadavky na konstrukci a provedeni pevné instalovanych a
pohyblivych ochrannych kryti

PrEN 12757-1 Michaci strojni zarizeni pro natérové materialy

Maximalni hladina hluku = 55 dB(A)
Rychlost michani = 100 a 200 ot./min

Rozmeéry stroje: 820 mm (S) x 990 mm (V) x 750 mm (D), hmotnost 195 kg
Rozmeéry zabaleného stroje: 875 mm (S) x 875 mm (V) x 1140 mm (D), hmotnost 210 kg
Rozméry michanych plechovek: Max. prdmér: 380 mm (vnéjsi), 330 mm (vnitini)
Min. vy8ka: 70 mm, max. vySka 440 mm, max. hmotnost 35 kg
Viivedenych mezich Ize pouzivat hranaté nebo ovalné plechovky.
- Materialy pouzité spoletnosti F&FM pfi vyrobé stroje nepodiéhaji korozi ani zhorSovani jakosti (jsou slucitelné starvami, které maji
michat).

Cesky

g 11ER1RR/N _ 2EINRIPNNYD




FAST & FLUID
MANAGEMENT

4. ZARUCNI PODMINKY

OMEZENA ZARUKA: Spolecnost FAST & FLUID MANAGEMENT Srl zarucuje, ze kazdy vyrobeny stroj bude po dobu
dvanacti mésicl bez zavad materialu a provedeni. PoSkozeny stroj bude vracen spredplacenymi pfepravnimi vylohami.
Pokud byla zavada zpusobena nespravnym pouzivanim nebo nenormalnimi provoznimi podminkami, za opravu bude
Uctovana bézna cena. VEakovem pripadé, bude na vyzadani pred zahajenim prace predlozen odhad ceny.

Vibkékoliv korespondenci o vadném zafizeni vzdy uvadejte sériove €islo.

Seriove tislo je uvedeno na levé zadni strane krytu pristroje.

Tato dohoda bude interpretovana v3ouladu stalskymi zakony vitalské jurisdikci a pripadné soudni spory se budou
konat u italskych soudu vybranych spoletnosti FAST & FLUID MANAGEMENT Sl

UzZivatel musi udrzovat micha¢ Galileo vidobrém provoznim stavu. Pokud soucasti a pfislusenstvi nebudou moci
zarucit spravnou funkci, musi byt nahrazeny originalnimi soucastmi FAST & FLUID MANAGEMENT Srl.

Platnost zaruky konci:

U po dvanacti mésicich od data fakturace;

. vIpripadé neodborného pouzivani;

. vIpripadé pouziti jinych nez originalnich nahradnich soucasti;

. vIpripadé opravy nebo Upravy michace Galileo, provedené bez pisemného souhlasu a/nebo
neautorizovanym personalem;

. v[pripadé nedodrzovani pokynu pro (drzbu, provoz a dalsich pokyn, které jsou uvedené mimo jiné

vEto prirucce.

5. VSEOBECNY POPIS

Vysokorychlostni michat Galileo od FAST & FLUID MANAGEMENT Srl je urten specialné kEnichani barev viprodejnich
mistech a pro poloprimyslové aplikace.

Vysokorychlostni michat Galileo od FAST & FLUID MANAGEMENT Srl byl navrzen tak, aby splfioval pozadavky
maloobchodniho trhu na mensi upinaci vy$ku a pozadavky profesionalniho trhu na maximalni upinaci vy$ku 430 mm.
Jedinetna konstrukce umoZznuje snizit idrzbu na minimum a tim umoznuje michani barev shalymi naklady na jeden litr.
Stroj se vyznatuje automatickym upinacim a michacim cyklem. UZivatel vysokorychlostniho michate Galileo od FAST &
FLUID MANAGEMENT Srl mize zadavat preferovanou délku michani na membranové elektronické klavesnici.

Pro plechovky se pouzivaji dvé michaci rychlosti: 100 ot./min a 200 ot./min.

6. BEZPECNOSTNI SPECIFIKACE

PRACOVNI PROSTOR

PROSTOR UDRZBY PROSTOR OBSLUHY

7

NN
W
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Dodrzovani bezpeénostnich poZadavku

Stroj muze pouzivat pouze servisni a $koleny personal, protoze pfi nespravném pouzivani hrozi nebezpeti poskozeni a
Urazu.
Hlavni oblasti, ve kterych hrozi nebezpeti:

Pracovni prostor

Prostor tdrzby
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Napéajeni

NAPETI 220 - 240 V: Michat Galileo musi byt pfipojen khapajeni sapétim 220 - 240 V (nebo jinemu podle specifikaci
pro mistni situaci), proudem 16 A sMdiferencialni (MIN. 30mA) tepelné magnetickou ochranou a uzemnénou zasuvkou
podle mistnich predpisu.

NAPETI 115 V: Michat Galileo musi byt pripojen kMapajeni stapétim 115 V (nebo jinemu podle specifikaci pro mistni
situaci), proudem 25 A sMiferencialni (MIN. 30 mA) tepelné magnetickou ochranou a uzemnénou zasuvkou podle
mistnich predpisu.

PRISTUP KIELEKTRICKE INSTALACI JE POVOLEN POUZE SKOLENEMU PERSONALU. NEPRACUJTE NA STROJI
SIDSTRANENYM ZADNIM PANELEM.

Bezpeéné pouzivani stroje

Pri projektovani, konstrukci, vyrobé, kontrole, instalaci, spousténi a definovani postupu pro praci siyrobky byla ze strany
vyrobce prijata veskera bezpetnostni opatreni, zarucujici nejvyssi bezpetnost pri praci sdodanym systemem. Soutasti
vyhovuji nejnovéjsim bezpetnostnim predpisim. Bylo nainstalovano modernizované bezpetnostni vybaveni, zarutujici
maximalni Uroven bezpetnosti, které Ize vBoutasnosti dosahnout.

Pri praci s michatem Galileo od FAST & FLUID MANAGEMENT Srl se musi dodrzovat nasledujici bezpetnostni
predpisy:

Predpoklada se, ze uzivatel bude dodrzovat vsechny mistni bezpetnostni predpisy. Pokud jsou mistni predpisy
vHozporu s@vropskymi, musi se dodrzovat ty, které kladou prisnéjsi pozadavky.

Instalaci a adrzbu michace Galileo musi provadét specializovany technik.

Servisni bezpeénostni predpisy

1. Aby se zabranilo jakymkoliv irazdm, véechny vnéjsi panely michate Galileo musi byt na svych mistech a spravné
pripevnéne.

2. Nedotykejte se ochrannych systemd, jako je regulator rychlosti a bezpetnostni blokovani dvirek.

3. Pred provadénim jakékoliv Udrzby a kontroly michate Galileo vytahnéte napajeci kabel ze sifové zasuvky. Ujistéte
se, ze michat Galileo nelze netekané spustit.

4. Po provedeni Udrzby nenechavejte uvnitf michate zadné nastroje.

5. Zkontrolujte, zda prostredi, ve kterém je stroj nainstalovan, vyhovuje mistnim pfedpisim (mozna bude tfeba
povoleni od pozarniho technika nebo mistniho Uradu) a vyhybeijte se nebezpetnym koncentracim plechovek
sarvami vdkoli stroje. Skladovani hoflavych nebo jinych materiall uvnitr stroje je zakazano. VInisté instalace
stroje je zakazano pouzivat otevreny ohen, zhnouci predmeéty nebo zarizeni, ktera mohou vytvaret jiskry.

6. Doporutuje se nainstalovat vétraci system, ktery zaruti, ze koncentrace nebezpetnych vypari vidkoli véech
elektrickych soutasti bude nizsi nez 30 %.

7. Po skonteni prace nenechaveijte uvnitr stroje volné ulozené plechovky a nenechaveijte ho zapnuty, pokud se
nepouziva.

8. Pokud je stroj zapnuty, ale neprobiha michani, neni pfitomna zbytkova energie, protoze ménit je vypnuty.

9. Vhistech instalace michate Galileo musi byt ve vzdalenosti 5 m od stroje umistény zakazové symboly ,Nekurte®.

Toto zarizeni je uréeno ke zpracovani nevybusnych materiali. Je zakazano pouzivat stroj slhorlavymi nebo
vybusnymi vypary.

Varovani:
Nepouzivejte micha¢ Galileo bez upnuté plechovky.
Nepouzivejte plechovky ofimotnosti nad 35 kg.
Nevypinejte stroj splechovkou uvnitr.
Do michate Galileo nevkladejte zadné materialy sipoSkozenym obalem.

Nasledné prasknuti plechovky béhem michani by mohlo poskodit michat Galileo.
Pouzivani michate Galileo sfpoSkozenymi plechovkami je mozné pouze na vlastni riziko uzivatele.
Plechovka s[iz poskozenym obalem muze poskodit stroj.

Béhem Udrzby méjte na zreteli bezpetnostni predpisy a postupy popsané vomto odstavci.

Michat Galileo muze obsluhovat pouze $koleny personal. Spolecnost FAST & Fluid MANAGEMENT Sri neponese odpovédnost za
jakékoliv kody nebo Urazy zpisobené nedodrzovanim pokynu pro uzivatele a bezpetnostnich predpisti uvedenych viEto prirutce nebo
nedodrzovanim béznych a uznavanych bezpecnostnich opatreni pri manipulaci, provozu nebo opravach, i kdyz nejsou pfimo uvedené
vEeto prirucce.

To plati také pro Skody a nehody, klimz dojde vidisledku Uprav stroje, které byly provedeny bez predchoziho informovani a schvaleni
spolecnosti FAST & Fluid MANAGEMENT Sri.

Cesky
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7. REZIDUALNI RIZIKA

1. Prehled reziduéalnich rizik pro obsluhu

1 kdy2 pfi navrhovani stroje byla vénovana maximalni pozornost aspektim zaruéujicim bezpeénost pri praci, Ize
najit racionalné predvidatelné situace, ve kterych bylo mozné tato rizika pouze zmensit, nikoliv aplné vylouéit.

RIZIKO SMERNICE 392 OPATRENI
Urazy nebo pohmoZzdéni béhem 1.6.4 Béhem vkladani a vyjimani materialu
vkladani a vyjimani materialu 411 pouzivejte ochranné rukavice a obuv.
Odéry a Urazy zplsobené ostrymi 1.6.4 Béhem vkladani a vyjimani materialu
hranami a €astmi pouzivanych 411 pouzivejte ochranné rukavice.
plechovek
Kapaliny vytékajici zlplechovek Petlive vytistéte misto, ve kterem

pracuje obsluha

2. Rezidualini rizika pro personal provadeéjici idrzbu

RIZIKO SMERNICE 392 OPATRENI
Riziko Urazu elektrickym proudem pri 1.5.1 Pouzivejte ochrannou obuv.
nastavovani fazi vihenici 1.5.2 Nebezpetné svorkovnice zakryjte
ochrannym krytem.

3. Osobni ochrana uzivatelu

Pokud se zarizeni pouziva spravnym zpusobem a stroj spliriuje vyrobni podminky, nehrozi 2adné nebezpeti,
pokud obsluha pouziva osobni ochranné prostredky (ochranné bryle, neklouzavou obuv, ochranné rukavice),
zejména béhem vkladani a vyjimani plechovek.

4. Vseobecné nebezpeéné situace

Neexistuji zadné primo nebezpetni situace (napf. riziko pozaru, vytok nebo rozptyl nebezpetnych latek), ale
kazdopadné je nutné mit pripraven praskovy hasici pfistroj pro pfipad pozaru (elektrickych zarizeni).

Bezpeénostni soucasti a zarizeni

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpetnostnimi zarizenimi:
+ Tlatitko nouzového zastaveni
« Zarizeni na blokovani dvirek
+ Snimat nespravné nastavenych otatek

Tlacitko nouzového zastaveni

Zbezpeénostnich diuvodi se doporuéuje, aby vsichni uZivatelé znali umisténi a zptisob pouzivani éerveného
tlacitka nouzového zastaveni.

CERVENE tlatitko nouzového zastaveni je umisténo na ovladacim panelu vipravé ¢asti systému. Jeho stisknutim Ize
okamzité rozpojit okruh zajistujici upnuti a zastavit otacejici se motor. Zarizeni Ize spustit viormalnim rezimu ototenim
tohoto tlatitka doprava poté, co zmizi diagnosticka signalizace na displeji. VIpripadé nouzového zastaveni béhem
pracovniho cyklu je nutné provést obnovu vychoziho stavu stisknutim tlatitka STOP.

Snimaé otevreni dvirek

Stroj je vybaven bezpetnostnim zarizenim, které nedovoli spusténi cyklu, pokud jsou dvirka ve vkladaci poloze. Béhem
pracovniho cyklu nedovoli otevreni dvirek.

Snimac regulatoru otacek

Ve stroji je umistén snimag, ktery je schopen rozpoznat pritomnost plechovky vy$si nez 200 mm. Ridici system zajistuje,
aby pro plechovky shlySkou prekratujici tento rozmér byly nastaveny otacky 100 ot./min. Naopak pro nizsi plechovky Ize
pouzivat otacky 100 nebo 200 ot./min. tento mechanismus zarutuje spravné dynamicke rozlozeni zatéze ve stroji. Pokud
obsluha nastavi vysokou rychlost pro vy$8i plechovku, systém vysle chybovy signal a spusti stroj sithodnymi otackami.

Cesky

g 11ER1RR/N _ 2EINRIPNNYD




FAST & FLUID
MANAGEMENT

8. INSTALACNI PODMINKY

Pred instalaci se ujistéte, Ze jsou splnény nasledujici podminky:
a) Umistéte michat Galileo na pevnou a vodorovnou podlahu.
b) 1. NAPETI 220 - 240 V: Zajistéte tistou, uzemnénou zasuvku 220 / 240 V (nebo podle mistnich specifikaci) a
16 A sMiferencialni (MIN. 30mA) tepelné magnetickou ochranou.
2. NAPETI 115 V: Zajistéte tistou, uzemnénou zasuvku 115 V (nebo podle mistnich specifikaci) a 25 A
sMiferencialni (MIN. 30mA) tepelné magnetickou ochranou a uzemnénim podle predpisu.
¢) Podminky okolniho prostredi jsou vhasledujicich mezich:
Teplota okolniho vzduchu: 10az 40 °C
Relativni vihkost vzduchu: 30 az 90 %
d) Beéhem instalace se doporutuje pouzivat ochranné rukavice, aby se zabranilo zranéni rukou.

Varovani:

Michat se nesmi instalovat vipracovnich prostorech klasifikovanych jako vybusné prostory.

Cesky
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9. KLAVESNICE MICHACE GALILEO

A: Tlacitko @ ~START* (pro plechovky do 35 kg)

B: Tlacitko @ S TART" (pro plechovky do 7 kg)

C: Tlacitko ,STOP*

1
D: Tlacitko v (otvira pritlatné desky)

3
E: Tlatitko t (zavira pritlaéné desky)

F: Tlagitko *)
G: Tatitko ~
H: Displej

Tlacitko nouzového zastaveni

Cesky
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10. PROVOZ MICHACE GALILEO

10.1 ZAPNUTI MICHACE

Pokud je stroj vypnuty, dvirka se neotevrou.
Stroj zapnete tak, ze prepnete hlavni spinat (umistény na zadni strané stroje) do polohy ,1 Viz obr. A

OBR. A

Oveérte, ze neni stisknuté tlatitko nouzového zastaveni (1) (pokud je stisknuté, na displeji se zobrazuje chyba ¢. 0 ,,E-0%).

10.2 VLOZENI PLECHOVKY DO MICHACE

Otevrete dvirka a stisknéte paku pod spodni deskou. Viz obr. B. Vytazeni spodni desky usnadni vkladani tézsich
plechovek. Viz obr. C.

OBR.B OBR.C

Polozte plechovku na spodni desku a po dalsim stisknutim paky zasurite spodni desku zpét do stroje (zasurite ji az na
doraz). Viz obr. D.

OBR.D

Nyni zavrete dvirka.

Cesky
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10.3 MICHANI PLECHOVEK S BARVOU

+) (=
1. Pomoci tlatitek a - nazvySovani nebo snizovani tasového udaje nastavte pozadovanou délku michani.
Délka michani zlistane mezi cykly ulozena vipaméti.

2. Stisknutim tlaCitka @ (A) nebo @ (B) spustte michaci cyklus.

Obé pohyblive desky se priblizuji, dokud nestisknou plechovku. Priblizné po 2 sekundach zatne michaci cyklus
sbomalou rychlosti (na displeji je zobrazeno ,ACC*). Po 5 sekundach Ize rychlost zvySovat az do dosazeni
pozadované michaci rychlosti. Citat odpotitava tas do vypréeni nastavené hodnoty.

Po vypreni nastaveného tasu se snizi otacky (na displeji je zobrazeno ,DEC®). Po skonteni zpomalovaci faze se
stroj zastavi a zobrazi se ,P-0“ (zastavovaci faze si¥racenim rotatniho mechanismu do vychozi polohy).

Po skon€eni michaciho cyklu a zastaveni pohybu plechovky se obé desky otevienou a nyni Ize plechovku vyjmout.

POZNAMKA

Vbripadé plechovek o hmotnosti nad 10 kg (tlatitko B) nelze pouzit michaci cyklus sfhaximalni rychlosti.

Po viozeni tézké plechovky a stisknuti tlatitka ,B“ se na displeji zobrazi chyba 7 ,,E-7* a stroj automaticky prejde do
pomalého rezimu (jako kdyby bylo stisknuto tlatitko ,A).

3. Je-li tfreba promichat plechovku vétsi nez prostor mezi deskami, tento prostor se musi zveétsit stisknutim tla¢itka (D)

1
v pred otevrenim dvirek.

4. Chcete-li zastavit micha¢ vOIné nez nouzove situaci, stisknéte tlacitko STOP.
Neni-li to nutné, nepouziveijte tlatitko nouzového zastaveni.

5. Pokud stisknete tlatitko nouzového zastaveni za béhu michate Galileo, pred zahajenim novéeho michaciho cyklu
stisknéte tlatitko STOP (C), aby se upinaci desky vratily do spravné polohy. Jinak se po stisknuti tlacitka @ nebo

@ objevi chyba €. 4 ,E-4“.

POZNAMKA

6. Zapamatujte si, ze po skonceni michaciho cyklu musite vyjmout plechovku z[Mipimaciho mechanismu

a) Dojde-li po sevreni plechovky deskami kitypadku napajeni, potkejte na obnoveni dodavky energie a upinaci
mechanismus se automaticky nastavi do spravné polohy.

b) Dojde-li kilypadku napajeni, kdyz je plechovka uvnitf, vypnéte hlavni spina¢ a vyndejte plechovku. Jsou-li
zavrena dvirka, vypnéte spinac, otevrete je podle popisu vibodu 10.4 a vyndejte plechovku.

7. VIpripadé zavady michate se na displeji zobrazi chyba ¢. 9. Podrobny popis najdete vEapitole 9.

v

8. Tlatitko A (E) nedrzte dlouho.

Cesky
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10.4 NOUZOVE OTVIRANI DVIREK

Vpfipadé zavady nebo vypadku napajeni zlstanou dvirka zablokovana.
Dvere otevrete podle nasledujicino postupu:

Odstrarite plastové vitko na prednim panelu stroje.

Otevrete dvirka.

UPOZORNENI!
Po odblokovani dvifek vratte uvolriovaci $roub do plvodni polohy.

Pomoci prilozeného Sroubovaku ototte uvoliovaci sroub doleva.

Cesky
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11. RESENI PROBLEMU

ZAVADA / ZOBRAZOVANE CHYBY

KONTROLA / RESENI PROBLEMU

-E-0“ CHYBA 0 1. Ototte tlatitko nouzového zastaveni doprava.
- Bylo stisknuto tla¢itko nouzového zastaveni. 2. Zkontrolujte zapojeni voditu tlatitka nouzového
zastaveni.
3. Vadny vodic / kabel tlatitka nouzového zastaveni
4. Vadna deska PCB2
-E-1“ CHYBA 1 1. Zavrete dvirka.
- Otevrena dvirka 2. Uvolnéte zaves dvirek.
3. Porouchana vidlice elektromagnetu (namontovana
na dvirkach)
4. Porouchany elektromagnet na blokovani dvirek
5. Vadny vodit / kabel elektromagnetu
6. Vadna deska PCB2
,E-3“ CHYBA 3 1a. Pred zahajenim michaciho cyklu zvétsete
a) Nedostatetna vzdalenost mezi plechovkou a horni vzdalenost stisknutim tlactitka ,D“.
deskou 1b. Utahnéte nebo vymérnite remen.
b) Uvolnény / pretrzeny femen na zavirani desek 1c. Vycistéte snimac na desce PCB3.
c) Poskozeny / porouchany snimac zavreni (na desce 2c. Vadny kabel mezi deskami PBC2 a PBC3
PCB3) 3c. Vadna deska PCB3
,E-4“ CHYBA 4 1. Pred spusténim michaciho cyklu stisknéte tlacitko
- Chybna poloha michaciho mechanismu S TOP".
,E-5“ CHYBA 5 1. Porouchany spinat elektromagnetu
Chybna poloha elektromagnetu 2. Porouchany elektromagnet
3. Vadny kabel mikrospinace / elektromagnetu
4. Vadna deska PCB2
,E-6“ CHYBA 6 1. Na patnact minut vypnéte stroj. Pokud se zavada
Nelze najit zavadéci polohu objevi znovu, objednejte si u technické podpory
vyménu porouchaného mikrospinate
elektromagnetu.
2. Vycistéte nebo vymeénte snimac nulové polohy.
3. Vadna deska PCB3
,E-7“ CHYBA 7 1. Pro plechovky téZsi nez 7 kg vyberte pomalou
Volba nespravné rychlosti rychlost (B).
,E-8“ CHYBA 8 1. Pokud bylo béhem michaciho cyklu stisknuto
Za béhu je stisknuto tlacitko nouzového zastaveni tlatitko nouzového zastaveni, stisknutim tlatitka
STOP uvedte stroj do vychoziho stavu.
,E-9“ CHYBA 9 1.  Pilis nizké nebo nestabilizované napajeci napéti
Anomalie menice 2. Pouziva se prodluzovaci kabel.
3. Vypnéte stroj a po trech az péti sekundach ho

znovu zapnéte. Pokud problém pretrvava,
zavolejte technickou podporu.

11ER1RARN _ 2RINARIDONND
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12. UDRZBA A CISTENI

Pri kazdé udrzbé nebo kontrole pouzivejte ochranné rukavice a vypnéte michat Galileo.
Udrzbu mUze provadét pouze $koleny personal.

12.1 Harmonogram pravidelné adrzby
Cetnost Ukonu adrzby
7dnu | 1 mésic |6 mésicu| 1 rok 2 roky
Ukony
. ] . ANO
Kontrola bezpecnostnich prvku Kap. 12.2
Zevni cisteni ANO
Kap. 12.3
oy v . ANO
Vnitrni Cisteni Kap. 12.3
L N ANO
Mazani svislych vodicich list Kap. 12.4
L o s ANO
Mazani Sroubu a hridele Kap. 12.4
Cisteni a mazani talifrového ANO
ozubeného kola Kap. 12.5
. s ANO
Mazani kuzelovité triady Kap. 12.6
Mazani blokovaciho kola se ANO
Srouby Kap. 12.7
Mazani uvolnovaci paky a hrideli ANO
voziku Kap. 12.8
. o ANO
Kontrola gumovych kotoucu Kap. 12.9
ANO
Kontrola femenu Kap.
12.10
12
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12.2 Kontrola bezpeénostnich prvki

BLOKOVANI DVIREK (pfi vypnutém stroji a zavfenych dvitkach)

Po zataZzeni za drzadlo se dvitka nesmi otevrit.

DVIRKA (stroj je zapnuty, ale nebézi: zapojte ho do zasuvky a prepnéte spinaé do polohy ..I)

Po zapnuti stroje se na displeji na nékolik sekund zobrazi verze programu a potom naposled zvolena délka michani.
Otevrete dvirka.

Po stisknuti spoustécich tlatitek pro obé rychlosti se stroj nespusti, ale zobrazi se chyba E-1.

Po stisknuti tlacitek na otvirani a zavirani desek se stroj nespusti, ale zobrazi se chyba E-1.

Funguji pouze tlatitka - a + na nastavovani ¢asu.

TLACITKO NOUZOVEHO ZASTAVENI (bézici stroj)

Zapnéte stroj.

Otevrete dvirka, podle popisu vIprislusné kapitole vlozte prazdnou plechovku a zavrete dvirka.
Nastavte pracovni ¢as a spustte stroj.

Pred ukontenim cyklu stisknéte tervené tlatitko nouzového zastaveni.

Otacteni se zastavi a zaroven se na displeji zobrazi chyba “E-0“.

Ko$ se zastavi se zavienymi deskami a nesmi fungovat zadné tlacitko.

Ototenim doprava nastavte tlatitko nouzového zastaveni do vychozi
polohy.

Postupné stisknéte véechna tlacitka kromé STOP; zadné zich nesmi
fungovat.

Stisknéte tlatitko STOP a ovérte, zda poloha ko$e umoznuje otevreni
desek.

Oveérte, zda nejsou zablokovana dvirka.

KONTROLA RYCHLOSTI (bézici stroj)

VloZzte prazdnou plechovku o vysce nad 230 mm a zavrete dvirka.
Stisknéte spoustéci tlatitko pro vysokou rychlost.

Po zavreni desek se na displeji musi zobrazit chyba “E-7*.

Stroj se musi automaticky spustit vIdyklu sizkou rychlosti.

1T Y 4 4 1155166/L — 25/06/2002 Cesky
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12.3 Cisteni

Vnéjsi strana dvirek

PouZzijte normalni vyrobek bez brusnych tastic na ¢isténi omyvatelnych povrchi vidomacnostech.

Ovladaci panel, klavesnice

Pouzijte navihtenou latku s neutralnim saponatem a povrch bez oplachovani vysuste suchou latkou nebo savym
papirem.
Vnitfni soucasti (ram)

Dojde-li kMiniku barvy, okamzité ji otistéte!
Bude-li treba, zaschlou ¢ast vyjméte pomoci lopatky.
K@isténi namazanych soucasti bude statit latka, ktera je schopna odstranit zbytky barvy a trochu maziva.

Po vytisténi soutasti okamzité namazte podle nize uvedeného postupu.

Nahodné aniky barvy uvnitr a/nebo vné stroje

Okamzité vytistéte stroj a podlahu v ,prostoru obsluhy*, aby nevzniklo riziko uklouznuti.
Odsroubuijte oznateny uzaveér, vyprazdnéte vypoustéci nadrz a zachytte barvu do nizké nadoby.

Vypoustéci uzaveér

K@isténi michate Galileo nepouzivejte silny proud vody ani lesticku sysokym tlakem.

K@isténi michace Galileo nepouzivejte rozpoustédio.
Je-li nutné pouzit rozpoustédlo, nechte stroj hodinu pred pouzitim vypnuty sbtevienymi dvirky.

1T Y 4 4 1155166/L — 25/06/2002 Cesky
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12.4  Mazani svislych vodicich list, sroubu a hridele

Doporucena maziva

Pouzivejte Zluta, pfilnava, univerzalni maziva na odkryté prevody, stupen NGLI 2.

Priprava stroje (prvni faze)

Zapnéte stroj se zavrenymi dvirky.
Sevrete upinaci desky Uplné kBobé.
Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Latkou odstrante staré mazivo a pripadné zbytky barev (viz odstavec 12.3).

Mazani (prvni faze)

Stétkou namazte svislé vodici listy.

Namazte stavéci Srouby na desce.

Namazte hridel.

17 Y 44 1155166/L — 25/06/2002 Cesky
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Priprava stroje (druha faze)

Zapnéte stroj se zavrenymi dvirky.

UpIné rozevrete upinaci desky.

Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Nyni je pristupna stfedova tast kosSe, ktera byla pred tim zakryta vodicimi listami.

Opakujte mazani tasti vodicich list,

Alternativni postup

Lze pouzivat také maziva ve spreji, ale musi byt husta a prilnava.

Latkou odstranite staré mazivo a pripadné zbytky barev (viz odstavec 12.3).

Sroubl a hridele, které se nyni odkryly.

17 Y 44 1155166/L — 25/06/2002 Cesky
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12.5 Cisténi a mazani talirového ozubeného kola

Priprava stroje

Zavrete dvitka a zapnéte stroj.
UpIné rozevrete upinaci desky.
Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Pomoci 8mm klite odstrarite rouby ze dvou ochrannych krytu talifového
ozubeného kola.

Latkou odstranite staré mazivo a zbytky barev (viz odstavec 12.3).

Mazani talifového ozubeného kola

Stétkou naneste mazivo na talifové ozubené kolo.

Rutné otatejte kos a postupné namazte celé ozubené kolo.
Ujistéte se, ze mazivo pokryva prostor mezi zuby.
Vratte ochranné kryty do pdvodni polohy.

17
17 Y 44 1155166/L — 25/06/2002 Cesky



FAST & FLUID
MANAGEMENT

12.6 Mazani stiedové kuzelovité triady

Priprava stroje

Zavrete dvitka a zapnéte stroj.
UpIné rozevrete upinaci desky.
Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Latkou odstrante staré mazivo.

Mazani kuzelovité triady

Pomoci 8mm klite odstrarite rouby zBchrannych krytd
kuzelovité triady.

R R

Stétkou naneste mazivo na kuzelovitou triadu.

Ujistéte se, ze mazivo pokryva prostor mezi zuby.

Vratte oba ochranné kryty do puvodni polohy.

/| = 4
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12.7 Mazani blokovaciho kola se Srouby

Priprava stroje
Zavrete dvitka a zapnéte stroj.

Uplné spojte upinaci desky.
Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Pomoci 8mm klice odstrarite Srouby zdzubeného kola.

Latkou odstrante staré mazivo.

Mazani blokovaciho kola

Stétkou naneste mazivo na ozubené kolo.

Ujistéte se, ze mazivo pokryva prostor mezi zuby.
Vratte ochranné kryty do pdvodni polohy.

19
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12.8

Mazani uvolriovaci paky a hfideli voziku

Priprava stroje

Zavrete dvitka a zapnéte stroj.
Uplné spojte upinaci desky.
Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Rutné ototte kos o pll otacky.

Stlatte paku, vyjméte vozik a zablokuijte ji.

Prevod blokovaci paky a hridele na vytahovani voziku

Stétkou namazte paku a stérbiny.

Stetkou namazte hridele voziku.

Posurite vozik a opakujte mazani pro tasti, které byly pred tim zakryte.

17 Y 44 1155166/L — 25/06/2002 Cesky
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12.9  Kontrola gumovych kotouét

Priprava stroje

Zavrete dvitka a zapnéte stroj.
Uplné rozpojte upinaci desky.
Otevrete dvirka.
Vyjméte kotoue.

Kontrola gumovych kotouéu

Vycistéte desky (viz. odstavec 12.3).

/ Oveérte, zda spodni kotout nema hluboké vrypy nebo neni nadmérné
opotrebovany.

Oveérte, zda horni kotou¢ nema hluboké vrypy nebo neni nadmeérné
opotrebovany.

12.10 Kontrola Fremenu

Priprava stroje
Zavrete dvitka a zapnéte stroj.
Uplné spojte upinaci desky.
Otevrete dvitka a vypnéte stroj.

Kontrola prevodového remenu spodni desky

Pomoci 8mm klite odSroubujte
Ctyri Srouby zBrytu, ktery chrani
ozubeny rfemen, a odstrarite ho.

21
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Zkontrolujte ozubeny femen.
Nesmi mit polamané zuby ani Skrabance.

Namontuijte ochranny kryt do puvodni polohy.

Kontrola hlavniho prevodového remenu

Ujistéte se, ze vIRoSi neni zadna plechovka.
Zadnim ototnym spinatem vypnéte bézici michat Galileo.

e .

Sroubovakem (PZ 2) odsroubujte 14 Sroubu na zadnim panelu a odstrarite ho.

Oveérte napnuti remenu; pfi zatlateni prstem na delsi volnou ¢ast musi mit
prihyb 5 az 10 mm.
Bude-li treba, 10mm klicem odSroubuijte vyznatené $rouby a napnéte remen.

Rutné otatejte stredni remenici a ujistéte se, ze femen neni nikde odreny.

Namontuijte zadni panel do plvodni polohy.

22
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> KABEL COD.3002749

USUSTABTBGKA 115V-60Hz

13. FUNKCNI SCHEMA

VERZE: USA / MEXIKO 115 V, 60 Hz

HLAVNI SPINAC
COD.1068485

KABEL COD.1068489 |TRANSFORMATOR| KABEL COD.1068430 D
COD.1068488

VERZE: EVROPA / BRAZILIE / ARGENTINA 220 - 240 V, 50 / 60 Hz

D KABEL COD.1068481 /1068465 | HLAVNI SPINAC
CHUKO ZASTREKA NEBO COD- 1065455

S

U.K. ZASTRCKA

TLACITKO
NOUZOVEHO
ZASTAVENI

KABEL COD.1068472

C0D.2007339

BEZPECNOSTNI

KABEL COD.1068475

BLOKOVANI DVERI
Spartan

COD.1068468

MICHAC PCB1
DESKA

COD.1068365

KABEL COD.1068482

MICHAC PCB3
DESKA
COD.1068417

KABEL COD.1068478

MICHAG
DESKA

TRANSFOAMATOR

FILTR SITOVEHO
KABEL COD.1068473
B NAPAJENI
COD.1068471 I
2 POJISTKY
T500mA
COD. 1068367
vyé.uz (27/00)
o —
?_g <3 || TRANSFORMATOR 1062236|—._‘
Nes Bo
8™ % e | RELE' COD.1068377 i
3,15 RELE' COD.1068377
T2A Vyd.02 (2?:00)H
MICHAC PCB4 ELEKTROMAGNET
MICHAC ELEKTROMAGNET.| KABEL COD.1068476 COD.2008216
PCB2 DESKA
DESKA chill}sﬁxsﬁn —£ODI06ReEs KONDENZATOR |
COD.1068364
KABEL COD.1068479 | pikROSPINAC COD.10675% |
COD.1088474 | spiNAC REAGUICI NA
PRIBLIZENI M18
MENIC
MOTOR
CODA0622%T KABEL COD.1068497 comtbaten
2 POJISTKY
T16A
COD.1068495
39.55‘»_@
A N

ELEKTROMAG. DESKA

MENIC
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14. ELEKTRICKE SCHEMA 115 - 230 V

FRssy
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PROHLASENI O SHODE

Fast srl
A Unit of IDEX Corporation

£ FAST

PROHLASENI O SHODE SE SMERNICI EU PRO STROJE
(Smérnice 98/37 EC, priloha I)

VYROBCE FAST S.r.l.
Via Pelizza da Volpedo n° 109
- 20092 CINISELLO BALSAMO (Mi)

OZNACENI MICHAT GALILEO
(TYP 5103600 - 5103699)
SERIOVE CISLO 100 - 1000

SHODA Smeérnice EU pro strojni zarizeni (98/37 EC - prilohall) -
91/368/CEE
Smérnice EU pro nizkonapétova zarizeni (73/23/EEC) -
89/392/EEC
Smeérnice EU pro elektromagnetickou slucitelnost
(89/336/EEC) - 93/68/CEE

EN 292 ¢tasti 1 a 2: 1991

EN 418: 1992

EN 60204 cast 1: 1997

EN 1088

EN 294

prEN 12757-1
A. R. Arabnia Cinisello Balsamo
President & 13/11/2000
(4
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